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UNSERE
ABSATZMARKTE:

Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau
Elektromaschinenbau

Fahrzeug- und Motorenindustrie
Holzbearbeitungsmaschinen

Textil- und Sondermaschinen

Werkzeug- und Formenbau
Werkzeugmaschinenbau

WARUM
ALUMINIUM-
SANDGUSS?

Aluminium-SandguB ist zweckmaBig bei
Einzelstlicken, Entwicklungsmustern,
kleinen und mittleren Serien, Stlicken
mit verwinkelten Hohlraumen und
unvermeidbaren Hinterschneidungen.

Die Vorteile liegen in der schnellen
Erstellbarkeit des Objekts, bei geringem
Aufwand an Einrichtungskosten.

EingieBteile aus Stahl und anderen
Metallen lassen sich mit eingieBen.




ALUMINIUM-SANDGUSS

Unser fachliches Kénnen auf
dem Gebiet des Aluminium-
SandguB-Verfahrens basiert auf
funfzigjahriger Tradition und Er-
fahrung, die uns in die Lage
versetzen, fur jeden Problemfall
die zweckmaBigste Lésung zu
finden und vorzuschlagen.

Sie erhalten von uns auf
Wunsch jede gieBereitechni-
sche Beratung.

Geschultes Personal und eine
leistungsféhige moderne Ein-
richtung garantieren eine sorg-
faltige und qualitatsorientierte
Produktion.

DIE
SPEZIALITAT

VON GRIESSINGER

Wir fertigen Teile in jeder Gro-
Benordnung, (Stickgewichte
bis 200 kg) vom einfachen bis
zum komplizierten Teil, in allen
gangigen Umschmelz- und Hut-
tenlegierungen.

Die handgeformte Herstellung
von Einzelstticken, Sonderan-
fertigungen, Mustern und Vor-
serien, sowie kleine und mittle-
re Serien in Maschinenformung
sind unsere starke Seite.

Handelstblich verputzt, wenn
erforderlich warm ausgehartet
und auf Wunsch fertig bearbei-
tet, verlassen die Werkstlicke
unser Haus.

Unser Service reicht von der
Zeichnung bis zum fertigen
Einbauteil.

Die erforderlichen Modelle las-
sen wir bei erfahrenen Partner-
firmen nach lhren Zeichnungen
oder Mustern herstellen, wobei
gieBtechnische und konstrukti-
ve Erfordernisse optimal auf-
einander abgestimmt werden
kénnen.




Das GieBen stellt als Ferti-
gungsverfahren den kurzesten
Weg vom Rohmetall zum Fertig-
teil dar. Aluminium-GuBlegie-
rungen zeichnen sich durch
hervorragende Verarbeitbarkeit
in allen géngigen GieBverfahren
und durch eine glinstige Kom-
bination ihrer mechanischen,
physikalischen, chemischen
und technologischen Eigen-
schaften aus. Der hohe techni-
sche Stand der Aluminiumht-
ten- und GieBerei-Industrie und
eine weitgehende Normung
sichern die Qualitéat der Er-
zeugnisse.

Die Vorteile, die — einzeln oder
zusammengenommen - fur die
Wirtschaftlichkeit von Alumi-
niumguB entscheidend sind,
lassen sich wie folgt zusam-
menfassen:

1. Hohe Gewichtseinsparung;
gegenuliber GrauguB, Stahl
oder Schwermetallen
durchschnittlich 50%, gele-
gentlich mehr

2. Gute GieBbarkeit bei
Anwendbarkeit aller GieB-
verfahren

3. Hohe MaBgenauigkeit
(besonders bei DruckguB)

4. Geringe Bearbeitungszuga-
ben und damit niedriger
Spananfall

5. Leichte Spanbarkeit bei ho-
hen Schnittgeschwindigkei-
ten, d. h. kurzeste Bearbei-
tungszeiten und geringer
WerkzeugverschleiB

6. Saubere, glatte Oberflachen
und geringe Putzarbeit

7. Gute chemische Besténdig-
keit

8. Vielseitige Moéglichkeiten
zur Veredelung der Oberfla-
che

9. Hohe Warmeleitfahigkeit

und elektrische Leitfahigkeit

Einsparung an Energie-

und Transportkosten

. Hoher Schrottwert des

Rucklaufmaterials

10.

WARUM
ALUMINIUMGUSS?

Die Anwendbarkeit aller GieB-
verfahren gestattet z.B. auch,
bei Neuentwicklungen die er-
sten Stiicke in Sand zu gieBen
und nach der Erprobung der
Teile die ausgereifte Serienkon-
struktion in Kokillen- oder

Die gebrauchlichen

GuBlegierungen sind in DIN
1725, Teil 2 genormt. Diese
Norm enthalt alle Vorschriften
fur die Zusammensetzung des
Ausgangsmaterials und der
GuBstlicke, Angaben Uber die

DruckguB mit héherer GieBlei-

stung herzustellen.

in den verschiedenen Lieferzu-
standen erzielten Festigkeits-
werte und Hinweise auf weitere
Eigenschaften, deren Kenntnis
fur die Werkstoffauswahl und
Verarbeitung von Bedeutung
ist. Die Reihe der genormten
Legierungen und Varianten
reicht fir Anforderungen der

Bestandigkeit, Oberflache,
Bearbeitbarkeit und Wirtschaft-
lichkeit berticksichtigt und auf-
einander abgestimmt werden.

Aus der Vielzahl der vergosse-
nen Aluminium-Legierungen
halten wir fir besonders
empfehlenswert:

Technik im allgemeinen aus.

Aluminium-

Bei der Auswahl der geeigne-
ten Legierung missen alle an
das GuBsttick gestellten Forde-
rungen, z.B. hinsichtlich
Schwierigkeitsgrad, Festigkeit,
Zahigkeit, Druckdichtigkeit,

Werkstoffeigenschaften

Kurzzeichen GieBverfahren 0,2 Grenze Zugfestigkeit Bruch Brinellharte Biegewechsel | Legierungs-

gem. und ¢ 0,2 g B dehnung festigkeit Nr.

DIN 1725 Lieferzustand N/mm?2 N/mm?2 5% HB 5/250 a BW (50-10) d. Schmelzwerke

Legierungen fur allgemeine Verwendungen

G-ALSi6Cu 4 SandguB 100-150 (100) | 160-200 (140) | 1-3(0,5) 60-80 (60) 50-60 225

G-ALSi8Cu3 SandguB 100-150 (100) | 160-200 (140) | 1-3(0,5) 65-90 (60) 50-70 226

G-AL Si 12 (Cu) SandguB 80-100 (80) 150-220 (150) | 1-4 (1) 50-65 (50) 60-70 231

G-AL Si10 Mg SandguB 90-110 (80) 180-240 (170) | 1-4 (1) 55-65 (55) 65-75 233

G-AL Si10 Mg (Cu) wa SandguB 180-260 (180) | 220-320 (200) | 1-3(0,5) 80-110 (75) 80-100 233
warmausgehartet

Legierungen fiir besondere Verwendungen

vorwiegend fiir korrosionsbestandige und/oder oberflachenzubehandelnde GuBsticke

G-AL Si5Mg SandguB 100-130 140-180 1-3 55-70 60-65 235

G-AL Mg 3 (Cu) SandguB 80-100 (70) | 140-180(130) | 2-6 55-65 (50) 60-70 241

G-AL Mg 3 Si SandguB 80-100 140-190 3-8 50-60 60-65 243

G-AL Mg 3 Siwa SandguB 120-160 200-280 2-8 65-90 75-80 243
warmausgehartet

G-AL Mg 5 SandguB 100-120 (90) 160-220 (140) | 3-8 (2) 55-70 (50) 60-70 244

Legierungen mit hohen Festigkeitseigenschaften

G-AL Si 7 Mg SandguB 80-140 (80) 140-220 (140) | 2-6 (2) 45-60 (45) Huttenlegierung

G-AL Si 7 MG wa SandguB 220-280 (200) | 240-320 (240) | 3-6(3) 80-110 (80) 90-100 Huttenlegierung
warmausgehéartet

G-AL Zn 10 Si 8 Mg SandguB 220-250 (180) | 200-230(170) | 1-2(1) 90-100 (90) Huttenlegierung

selbstaushértend selbstaushéartend

G-AL Cu 4 Ti Mg SandguB 220-280(180) | 300-400 (240) | 5-15(3) 90-115 (85) 80-90 Huttenlegierung

G-AL Cu 4 Ti Mg wa SandguB 240-350 (220) | 350-420 (280) | 3-10 (1) 95-125 (90) 80-90 Huttenlegierung
warmausgehartet

FuBnote:

Nicht eingeklammerte Werte an gesondert gegossenen Probestében ermittelt.
In Klammern: Mindestwerte in GuBstiicken.



